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同学们是否碰到过以下机加工问题？

靠谱加工难 报价难 品质参差不齐 交期不可控 服务保障少

不是“没有加工厂
”，而是没有“敢
放心加工的厂”，
加工厂设备/能力/
经验等差别大

不同加工厂报价
差异大，报价周
期长，报价不稳
定忽高忽低，不

踏实

交货品质差，精
度低，漏做错做
，需返厂或手工
修改，影响机器
人的性能，导致

进度滞后

交货跟进效率低
，答应的交期不
准确，经常无故
delay，影响项目

进度

工厂信用难评估，
接单时大胆承诺，
出现问题时推三阻
四，维权无门只能
忍，影响项目进度

速加网和RoboMaster组委会为解决同学们以上难题，达成了本次合作，除折扣优惠外还带来了机加工的实操分享。



让零件加工像网上购物一样简单

速加网——全球领先的机械零部件云制造平台
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速加网及工业互联网发展
简介01



新基建之工业互联网、中国制造2025、万亿美元规模

国家发改委：“新型基础设施是以新发展理念为引领，以
技术创新为驱动，以信息网络为基础，面向高质量发展需
要，提供数字转型、智能升级、融合创新等服务的基础设
施体系。“——投入34万亿元

工业互联网与“中国制造2025战略”高度契合

2019年我国工业互联网市场4800亿元，全球8500亿美元
预计到2025年全球市场规模超万亿美元规模



全球工业互联网技术领先地域的部分代表企业

GE、微软、罗克韦尔、亚马逊 航天云网、华为、海尔、富士康 西门子、博世、ABB、SAP

美国 中国 欧洲



速加网——中国工业互联网的后起之秀

2015①
速加网成立

机械博士、华为专家
创立速加网，发明多
项工业互联网专利。

在机加工行业煽动起
工业互联网发展浪潮
的翅膀。

智能加工系统上线

② 2017 速加网平台入选国家工信部

③ 2019

工业互联网的创新应用——
智能加工系统上线，产能订
单智能匹配、即时报价、进
度追踪功能获众多客户喜爱
，含华为、大疆等。

获吉利汽车CEO天使投资。

工厂布局覆盖加工全产业链，打造
的机加工行业工业互联网平台先进
性和创新性得到国家认可。

成为机加工行业唯一入选国家工信
部的工业互联网平台。



速加网业务模式

机械加工领域的“滴滴”+“京东”

闲置产能共享

（柔性生产）

动态产能调度

（大数据，智能算法）

智能匹配

（低成本、高效率，协同加工）

一站式加工

（个性化定制生产）（自建专业的服务团队）

高品质服务平台级支撑

（信息全流通）

A

B
C

D

闲置可接单不可接单 最优选择

订单A

订单B

订单C

订单D

PO – A 

PO – B1 

PO – B2 

PO – B3 

PO – C 

PO – D 

1

2

3

4

5

6

自助上传图纸询价

质检、快递发货

反馈报价单

自助下单
签订加工合同

质检、交货

智能分单

协
同
制
造



速加网简介

速加网是全球领先的机械零部件云制造平台，由海归博士

及华为技术专家于2015年在深圳创立，吉利汽车总裁桂生悦

先生天使投资。基于人工智能、大数据等先进技术及创新

，平台提供零部件（机加工、3D打印）的快速打样、小

批量试制、低成本量产服务。速加网为全球20000多家

科技企业提供优质的加工服务，是机加工行业唯一入选

国家工信部的工业互联网平台。

愿景 > 全球最大的云制造平台

使命 > 以科技和创新让制造更智能

价值观 > 诚实守信、彼此信任、使命必达、成就你我、分享快乐
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常用的加工材料

常用的机加工材料主要有：铝、铜、钢、工程塑料几类，用得最多的为铝6061.

材料大类 材料小类 材料特点 使用场景 常配套表面处理 加工的周期

铝 6061
密度低、易加工、成本低、自
然氧化不生锈

有一定强度要求、但对于硬度、耐磨性
要求不高的绝大多数零件，在本次大赛
中90%以上的零件可以采用这类材料

大多数采用喷砂氧化，少
数对硬度有要求的可以采
用硬质氧化

7-9天

7075
密度较6061高一些，硬度较
6061硬，变形小一些，自然氧
化不生锈

对于一些较薄的零件，加工过程中需要
尽量控制变形量，可以采用7075材料，
较6061材料硬度高一些，变形量较小

大多数采用喷砂氧化，少
数对硬度有要求的可以采
用硬质氧化

7-9天

钢 45#
硬度较铝料更好、耐磨，加工
较难，成本较高

长期需要磨损，刚度和耐磨性要求高、
受力大的零件

发黑或者电镀硬铬 10-12天

不锈钢303
硬度好，不生锈，加工更难，
成本更高

长期需要磨损，刚度和耐磨性要求高、
受力大的零件，自然情况下不生锈

一般不用 12-14天

铜 黄铜
耐磨，容易加工，材料成本很
高

有润滑和耐磨功能件上 钝化 7-9天

塑料
POM赛刚

高硬度、高耐磨，加工容易变
形

一般用于绝缘的零件上 一般不用 7-9天

亚克力板 半透明、易碎 一般用于做半透明的外观 一般不用 7-9天



车削加工
数控车床加工是利用车刀，根据数控编程轨迹进圆周加工，主要材料铝合金、铜、钢、塑料等。利用数车加工精
度通常控制到±0.01mm~±0.03mm，常用于轴类、圆盘、管类等圆柱体加工。

常见的车削加工零件：

加工设备方面，一般采用国产设备能够满足加工精度±0.01mm的要求，如精度要求μ级，需要进口机床加工，成
本大幅增加，应根据实际使用场景确定对应的精度，不宜过高要求。对于直径小的产品，一般采用走心机加工。

数控车床 走心机



铣削加工
数控CNC加工是利用铣刀，根据数控编程轨迹进行铣削加工，主要材料铝合金、铜、钢、塑料等。利用CNC切削
加工精度通常控制到±0.01mm~±0.03mm，配合四轴和五轴机床，可以做异型曲面零件。

常见的铣削加工零件：

常用的铣削加工机床有三轴、四轴、五轴；一般的零件采用三轴CNC可以满足加工需求，对于异型曲面、复杂多
面体，需要四轴或者五轴，加工成本非常高昂，设计时候应该减少使用该类零件。

三轴CNC 四轴CNC 五轴CNC



钣金加工

钣金加工是将板材、管料等通过激光、数冲等方式进行下料，再通过折弯、焊接、打磨成需要的产品外形。
主要用到的材料有铁板、铝板、不锈钢等。主要应用的领域有机柜、盒子、机架等产品的加工。加工的精度
通常在±0.3mm~±1mm；精密钣金可以达到±0.1mm，但成本很高。周期一般10~15天。

主要的生产设备：

数冲 激光切割折弯机



3D打印加工

3D打印：是直接通过计算机辅助设计实现三维设计，并且不需要任何特定零件工具的或模具的一种成型方法
主要用于一些模型演示、手板验证。主要材料：光敏树脂、尼龙、ABS塑料、金属、软胶；最常用到光敏树脂
和尼龙打印，加工精度在0.2mm~1mm,周期一般2~3天。

主要的生产设备：

光敏树脂打印机 金属打印机 尼龙打印机 红蜡打印机



功能 表面处理方式 特点 使用场景 效果图

防锈/防氧化、
上色

电镀 耐磨、抗腐蚀、防锈
一般钢料采用镀硬铬、既可以防
止磨损生锈，又可以增加美观，
有亮银的视觉效果。

氧化 防止氧化
一般铝料采用，既能防止氧化又
能美化外观。

发黑 防锈、不耐磨、成本低
一般45#钢做短期的防锈处理，
时间久磨损可能生锈

喷油漆/烤漆 防锈、较耐磨 多用于机柜、盒体、机架

增加表面硬度 硬质氧化 提升铝材硬度，成本高
用于铝件增加表面硬度，耐模性；
但硬质氧化的外观颜色统一性不
佳

增加图标 丝印、激光打标 图标长期使用不脱落 用于LOGO、标识的制作

常见表面处理工艺

表面处理主要是出于功能和外观需求，对零件加工后的表面进行处理。最常用的有镀铬、喷砂氧化、硬
质氧化、发黑、喷油漆、烤漆、丝印、激光打标
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价格影响的因素

零件加工的成本主要由材料费、机台费、人工、场地、管理、包装等构成。影响零件加工成本的因素比较多，
主要包含材料、结构、精度、表面处理、交期、图纸等；速加网有专门的工艺部门对结构，工艺进行分析，制
定合理的加工工艺，提高零件品质；同时有专业的供应链管理团队对交期进行管理。除做好零件设计外，还需
对加工计划进行仔细的规划。

零件结构
减少复杂曲面和多面体、直角处尽量圆

弧过渡、壁厚不易太薄

表面处理
铝料优选喷砂氧化本色、钢料优选发黑

/镀铬、钣金优选烤漆

图纸规范性
按照图纸规范进行制图，一次性把事情

做对，减少图纸问题带来的返修、重做

等。

材料选型
铝料优选6061，钢材优选45#，

塑料优选POM

交期要求
做好加工计划，减少紧急需求，

优选交期10-14天

精度要求
根据实际要求来，避免过度要求

精度，优选的精度区间

±0.02~0.03mm

成本



AI智能即时自动报价，快速省心

速加网联合国内著名大学研究机构，开发了全球领先的自动报价系统，可以直接上传图纸，快速报价。在自
动报价过程中，遇到任何问题，可以联系专属客服进行沟通解决。
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图纸规范及要求

为了方便加工，图纸需体现必要的加工信息，避免加工错误或者无法加工，主要的点包括：

 三视图

 尺寸公差

 技术要求

 材料牌号

 光洁度要求

 制图比例

 表面处理

 2D和3D图齐全



字体太小、图纸比例不协调

图纸标注太小，看不清楚，无法加工。



缺少视角

机械制图一般需要有主视图、侧视图、俯视图。有少数简单零件2个视图可以表达出来，但复杂的零
件需要3个视图，缺少视角无法加工。



缺少尺寸

缺少尺寸，是图纸标识中最常见的问题，需要尽可能避免。



缺少公差和粗糙度

缺少公差和粗糙度，是图纸标识中最常见的问题，需要尽可能避免。



图纸标注自相矛盾

尺寸、公差等图纸标准自相矛盾，应当避免；自相矛度的标准无法加工。



2D和3D图不一致

在实际加工中，工厂需要会用到2D图和3D图进行编程加工，应严格二者保持一致，不允许单改一个图
，另外一个图不改的情况。



图纸精度要求过高

精度并不是标得越高越好，应该以实际应用的精度为准；加工过程严格按照图纸要求进行加工，如果图
纸要求精度过高，成本会大幅上涨，造成成本浪费和时间延长。



CAD强改尺寸

图纸实际尺寸比例不变，在CAD中直接强行修改数据，导致加工错误、这种情况应坚决避免。
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速加全程在线服务

在线询价
自助询价，实时获得报价

在线跟单
加工进度轻松掌握

在线下单
即时订单下发，需求准确传达



第一步：在速加网平台点击“获取报价”



第二步：在智能报价系统中点击“上传图纸”按钮



第三步：点击“修改参数”按钮选择需要的加工参数



第四步：价位合适则立即下单，如价位有偏差则进行议价



第五步：确认订单信息无误后，点击提交订单



确认页面可选支付加工费用的两种方式：在线微信/支付宝，对公支付



第六步：等待专属客服确认订单，与您联系（半小时内)



人工询价（少量特殊材料/精度/表处理无法自动报价），
半小时内客服进行沟通，常规2—24小时报价



订单完成后，进入我的速加—发票中心开具对应订单发票



关于团队使用及结算

团队使用：同一个RM账号可多电脑同时登陆，便于参赛队队员之间协同使用

结算方式：预付款+发货后全款，暂无法支持月度/季度统一结算



答疑06
下期培训内容：DFM（面向制造的优化设计）



让零件加工像网上购物一样简单

Thank You！
速加网

官方微信号 官方微信号


